
ICS91.100.15
CCSQ21

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
GB/T18601—2024
代替GB/T18601—2009

天然花岗石建筑板材

Naturalgraniteforbuildingslab

2024-10-26发布 2025-05-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布





前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T18601—2009《天然花岗石建筑板材》,与GB/T18601—2009相比,除结构调整

和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———删除了圆弧板的分类、要求和试验方法(见2009年版的4.1.1、4.2、5.2.3、5.2.5、5.2.7、

5.2.9、6.2.3、6.2.5、6.2.7、6.2.8、6.2.9);
———增加了石材防护的基本规定(见5.1);
———增加了板材长宽尺寸和厚度的对应(见5.2);
———删除了毛光板的分类,更改了其平面度公差和厚度偏差的要求(见6.1.1,2009年版的5.2.1);
———更改了普型板的厚度偏差(见6.1.2,2009年版的5.2.2);
———更改了板材光泽度的要求(见6.1.6,2009年版的5.2.10);
———增加了异型板的加工质量要求(见6.1.7);
———删除了外观质量中色斑、色线缺陷的要求(见2009年版的5.3.2);
———增加了抗冻性能、耐冲击性能、防滑系数、耐污染性能、抗渗性能、尺寸稳定性、耐久性能、水泥

粘结强度要求和试验方法(见6.3.2、7.3.5~7.3.12);
———删除了岩矿分析方法(见2009年版的6.1、附录A);
———更改了耐磨性试验方法(见7.3.4,2009年版的6.4.4)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国建筑材料联合会提出。
本文件由全国石材标准化技术委员会(SAC/TC460)归口。
本文件起草单位:中材人工晶体研究院有限公司、南安市质量计量检测所、福建省凤山石材集团有

限公司、麻城市公共检验检测中心、中国石材协会、晋江华宝石业有限公司、泉州德莱品石材化工有限公

司、环球石材(福建)有限公司、湖北省华建石材股份有限公司、山东华隆石业有限公司。
本文件主要起草人:周俊兴、陈仁杰、陈永还、蔡勇、钟文波、贺姣阳、林火烟、蔡英伟、吴大伟、李龙才、

魏振波、张丽红、房芳。
本文件于2001年首次发布,2009年第一次修订,本次为第二次修订。
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天然花岗石建筑板材

1 范围

本文件规定了天然花岗石建筑板材(以下简称“板材”)的分类、等级与标记、基本规定、技术要求、试
验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。

本文件适用于建筑装饰工程中采用粘贴法施工的板材的生产、流通和交付。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文件中的规范引用而构成文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB6566 建筑材料放射性核素限量

GB/T9966.1 天然石材试验方法 第1部分:干燥、水饱和、冻融循环后压缩强度试验

GB/T9966.2 天然石材试验方法 第2部分:干燥、水饱和、冻融循环后弯曲强度试验

GB/T9966.3 天然石材试验方法 第3部分:吸水率、体积密度、真密度、真气孔率试验

GB/T9966.4 天然石材试验方法 第4部分:耐磨性试验

GB/T9966.14 天然石材试验方法 第14部分:耐断裂能量的测定

GB/T12954.1—2008 建筑胶粘剂试验方法 第1部分:陶瓷砖胶粘剂试验方法

GB/T13890 天然石材术语

GB/T13891 建筑饰面材料镜向光泽度测定方法

GB/T17670 天然石材统一编号

GB/T24264 饰面石材用胶粘剂

GB/T32837 天然石材防护剂

GB/T32839 干挂石材用金属挂件

JC/T1050 地面石材防滑性能等级划分及试验方法

3 术语和定义

GB/T13890界定的术语和定义适用于本文件。

4 分类、等级与标记

4.1 分类

4.1.1 按形状分为:

a) 毛光板(MG):有一面经研磨抛光具有镜面效果,且边缘未加工的毛边板材;

b) 普型板(PX):边缘切割整齐呈正方形或长方形的板材;

c) 异型板(YX):边缘切割整齐,为除正方形、长方形以外的其他形状板材,如扇形等,也称拼
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花板。

4.1.2 按表面加工程度分为:

a) 镜面板(JM):表面经研磨和抛光等工艺加工的平整且具有镜面光泽的板材,也称抛光板;

b) 细面板(YG):表面经粗磨、细磨、精磨等工艺加工的平整且光滑的板材,也称亚光板;

c) 粗面板(CM):表面经火烧、锤击等工艺加工的粗糙板材,也称毛面板。

4.1.3 按用途分为:

a) 一般用途板材:用于一般性装饰用途;

b) 功能用途板材:用于结构性承载用途、重负荷地面或特殊要求等用途。

4.2 等级

按加工质量和外观缺陷分为:

a) 按厚度偏差、平面度公差、外观缺陷将毛光板分为A、B、C3个等级;

b) 按尺寸偏差、平面度公差、角度公差、外观缺陷将普型板分为A、B、C3个等级;

c) 按厚度偏差、平面度公差、外观缺陷将异型板分为A、B、C3个等级。

4.3 标记

4.3.1 名称:执行GB/T17670规定的名称或编号。

4.3.2 标记顺序为:名称、类别、规格尺寸、等级、本文件编号。
示例:用湖北麻城芙蓉白花岗石(G4266)荒料加工的600mm×600mm×20mm、普型、镜面、A级品板材标记示例

如下:

GB/T18601—2024

文件号

 A

A级品

 600×600×20

规格尺寸

 JM

镜面板

 PX

普型板

 芙蓉白花岗石(G4266)

石材名称

  注:芙蓉白花岗石(G4266)为新品种,将于GB/T17670—1999修订时增补。

5 基本规定

5.1 板材出厂前选用符合GB/T32837要求的适宜防护剂进行防护。

5.2 板材的边长和厚度宜采用表1的对应系列,异型板和特殊要求的普型板规格尺寸由供需双方协商

确定。

表1 板材常用尺寸系列

单位为毫米

类型 边长系列 厚度系列

小规格 300、305、400 10、12、15、18

中规格 500、600 18、20、25

大规格 800、900、1000、1200 25、30、35、40、50
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6 技术要求

6.1 加工质量

6.1.1 毛光板的平面度公差和厚度偏差应符合表2的规定。

表2 毛光板平面度公差和厚度偏差要求

单位为毫米

项目
要求

A B C

平面度公差 ≤0.80 ≤1.00 ≤1.50

厚度(H)偏差

H≤12 ±0.5 ±1.0
+1.5
-1.0

12<H≤50 ±1.0
+1.5
-1.0

+2.0
-1.0

6.1.2 普型板尺寸允许偏差应符合表3的规定。

表3 普型板尺寸偏差要求

单位为毫米

项目

要求

镜面板和细面板 粗面板

A B C A B C

长度偏差、宽度偏差
 0
-1.0

 0
-1.5

 0
-1.0

 0
-1.5

厚度(H)偏差

H≤12 ±0.5 ±1.0
+1.5
-1.0

—

12<H≤50 ±1.0
+1.5
-1.0

+2.0
-1.0

+1.5
-1.0

+2.0
-1.0

+3.0
-1.0

6.1.3 普型板平面度允许公差应符合表4的规定。

表4 普型板平面度公差要求

单位为毫米

板材长度(L)

要求

镜面板和细面板 粗面板

A B C A B C

L≤400 ≤0.20 ≤0.35 ≤0.50 ≤0.60 ≤0.80 ≤1.00

400<L≤800 ≤0.50 ≤0.65 ≤0.80 ≤1.20 ≤1.50 ≤1.80

L>800 ≤0.70 ≤0.85 ≤1.00 ≤1.50 ≤1.80 ≤2.00
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6.1.4 普型板角度允许公差应符合表5的规定。

表5 普型板角度公差要求

单位为毫米

板材长度(L)
要求

A B C

L≤400 ≤0.30 ≤0.50 ≤0.80

L>400 ≤0.40 ≤0.60 ≤1.00

6.1.5 普型板正面与侧面的夹角应不大于90°。

6.1.6 镜面板的镜向光泽度应不低于75光泽单位,镜向光泽度有特殊需要时由供需双方协商确定。

6.1.7 异型板的有效尺寸和形位公差由供需双方协商确定,厚度偏差应符合表3的要求,平面度公差

应符合表4的要求。

6.2 外观质量

6.2.1 同一批板材的色调应基本调和,花纹应基本一致。

6.2.2 板材正面外观缺陷应符合表6的规定,毛光板外观缺陷只检查裂纹项目。

表6 正面外观缺陷要求

缺陷名称 规定内容
要求

A B C

缺棱
长度≤10mm,宽度≤1.2mm(长度<5mm,宽度<1.0mm不计),周
边每米长允许个数(个)

缺角
沿板材边长,长度≤3mm,宽度≤3mm(长度≤2mm,宽度≤2mm
不计),每块板允许个数(个)

裂纹
长度不超过两端顺延至板边总长度的1/10(长度<20mm不计),每块

板允许条数(条)

0 1 2

6.3 性能

6.3.1 板材的材料物理性能应符合表7的规定。

表7 材料物理性能要求

项  目
要求

一般用途 功能用途

体积密度/(g/cm3) ≥2.56 ≥2.56

吸水率/% ≤0.60 ≤0.40

压缩强度/MPa
干燥

水饱和
≥100 ≥131

弯曲强度/MPa
干燥

水饱和
≥8.0 ≥8.3

耐磨性/(1/cm3) ≥25
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6.3.2 普型板和异形板的产品应用性能应符合表8的规定。工程有特殊要求时,还应符合工程和设计

要求。

表8 产品应用性能要求

项  目
要求

一般用途 功能用途

抗冻性能a/% ≥80

耐冲击性能/J ≥1.5 ≥2.0

防滑系数 ≥0.5

耐污染性能 表面无污染

抗渗性能 外观无变化,无水斑出现

尺寸稳定性 垂直位移<0.3mm

耐久性能 外观无变化,光泽度下降率不大于10%,耐污染性能为无污染

水泥粘结强度/MPa ≥0.5

  a 只针对有结冰地区室外应用。

6.4 放射性

板材应符合GB6566的规定。

7 试验方法

7.1 加工质量

7.1.1 毛光板和异型板平面度

将平面度公差为0.05mm的1000mm钢平尺分别自然贴放在距板边15mm处和被检平面的两

条对角线上,用塞尺测量尺面与板面的间隙。当被检边长或对角线长度大于1000mm时,用钢平尺沿

边长和对角线分段检测,重叠位置不小于钢平尺长度的三分之一。以最大间隙的测量值表示毛光板和

异型板的平面度公差,测量值准确到0.05mm。

7.1.2 毛光板和异型板厚度

用卡尺或能满足要求的量器具测量毛光板和异型板的厚度,测量各边的中点部位(见图1)。计算

测量值与标称值之间偏差,分别取偏差的最大值和最小值为毛光板和异型板厚度的尺寸偏差,测量值准

确到0.1mm。

5
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  标引序号说明:

1,2,3,4———厚度测量线。

图1 板材厚度测量示意图

7.1.3 普型板尺寸

用卡尺或能满足要求的量器具测量板材的长度、宽度、厚度。长度、宽度分别在板材的3个部位测

量(见图2),厚度测量4条边的中点部位(见图1)。计算测量值与标称值之间的偏差,分别用偏差的最

大值和最小值表示长度、宽度、厚度的尺寸偏差,测量值准确到0.1mm。

  标引序号说明:

1,3 ———长度测量线;

1',3'———宽度测量线;

2 ———长度的中线测量线;

2' ———宽度的中线测量线。

图2 板材尺寸测量示意图

7.1.4 普型板平面度

将平面度公差为0.05mm的1000mm钢平尺分别自然贴放在距板边10mm处和被检平面的两

条对角线上,用塞尺测量尺面与板面的间隙。当被检面边长或对角线长度大于1000mm时,用钢平尺

沿边长和对角线分段检测。以最大间隙的测量值表示板材的平面度公差,测量值准确到0.05mm。

7.1.5 普型板角度

用内角垂直度公差为0.13mm,内角边长为500mm×400mm的90°钢角尺,将角尺短边紧靠板材

的短边,长边贴靠板材的长边,用塞尺测量板材长边与角尺长边之间的最大间隙。测量板材的4个

6
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角,以最大间隙的测量值表示板材的角度公差,测量值准确到0.05mm。

7.1.6 普型板正面与侧面夹角

用内角垂直度公差为0.13mm,内角边长为500mm×400mm的90°钢角尺,将角尺短边紧靠装饰

面,用角尺长边贴靠侧面,观察间隙的位置。若间隙出现在装饰面一侧,则表示板材正面与侧面夹角大

于90°;无间隙时则表示板材正面与侧面夹角为90°;若间隙出现在板材背面一侧,则表示板材正面与侧

面夹角小于90°。

7.1.7 镜向光泽度

采用60°入射角、光孔直径不小于18mm的光泽度仪,按GB/T13891的规定试验。

7.2 外观质量

7.2.1 色调和花纹

将协议板与被检板材并列平放在地上,距板材1.5m处站立目测。

7.2.2 缺陷

用卡尺或能满足要求的量器具测量缺陷的长度、宽度,测量值准确到0.1mm。

7.3 性能

7.3.1 体积密度、吸水率

按GB/T9966.3的规定进行。当无法满足GB/T9966.3规定的试样尺寸时,从具有代表性的板材

产品上制取50mm×50mm×板材厚度的试样,其余按GB/T9966.3的规定进行。采用该方法时应在

报告中注明样品尺寸。

7.3.2 压缩强度

按GB/T9966.1的规定进行。当无法满足GB/T9966.1规定的试样尺寸时,采用叠加粘结的方式

达到规定尺寸。粘结面应磨平达到细面要求,采用环氧型胶粘剂,用加压的方式挤净多余的胶粘剂,固
化后进行规定试验。压缩时沿叠加方向加载,采用该种方法时应在报告中注明。

7.3.3 弯曲强度

按GB/T9966.2的方法A规定进行。

7.3.4 耐磨性

按GB/T9966.4的方法A规定进行。

7.3.5 抗冻性能

按GB/T9966.1的规定进行冻融循环后压缩强度试验,用冻融循环后压缩强度算术平均值与7.3.2
中进行的水饱和压缩强度算术平均值的比值,以百分数表示,保留两位有效数字。

7.3.6 耐冲击性能

采用实际厚度的产品,按GB/T9966.14的鉴定测试规定进行。
7
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7.3.7 防滑系数

按JC/T1050的规定进行。

7.3.8 耐污染性能

按附录A的规定进行。

7.3.9 抗渗性能

采用符合GB/T24264要求的普通型水泥基胶粘剂,按规定配比搅拌成水泥砂浆。将水泥砂浆置

于适合的容器内,容器内衬塑料薄膜,抹平水泥砂浆,厚度不低于5mm。将长宽尺寸不小于300mm×
300mm的3块板材装饰面朝上平放于容器内,板材边缘距容器壁不小于10mm,水泥砂浆没至不超过

石材厚度的1/2处。用塑料胶带将石材侧面外露部分和容器的周边进行密封,放置7d。每隔1d,观察

一次试样表面颜色变化和有无水斑出现,记录表面异常状况。

7.3.10 尺寸稳定性

按附录B的规定进行。

7.3.11 耐久性能

按附录C的规定进行。

7.3.12 水泥粘结强度

按附录D的规定进行。

7.4 放射性

按GB6566的规定进行。

8 检验规则

8.1 出厂检验

8.1.1 检验项目

8.1.1.1 毛光板为厚度偏差、平面度公差、镜向光泽度、外观质量。

8.1.1.2 普型板为尺寸偏差、平面度公差、角度公差、镜向光泽度、外观质量。

8.1.1.3 异型板为厚度偏差、平面度公差、镜向光泽度、外观质量。

8.1.2 组批

同一品种、类别、等级、同一供货批的板材为一批,或按连续安装部位的板材为一批。

8.1.3 抽样

根据表9随机抽取样本。
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表9 抽样判定表

单位为块

批量范围 样本数 合格判定数(Ac) 不合格判定数(Re)

≤25 5 0 1

26~50 8 1 2

51~90 13 2 3

91~150 20 3 4

151~280 32 5 6

281~500 50 7 8

501~1200 80 10 11

1201~3200 125 14 15

≥3201 200 21 22

8.1.4 判定

单块板材的所有检验结果均符合技术要求中相应等级时,则判定该块板材符合该等级。
根据样本检验结果,若样本中发现的等级不合格数小于或等于合格判定数(Ac),则判定该批符合

该等级;若样本中发现的等级不合格数大于或等于不合格判定数(Re),则判定该批不符合该等级。

8.2 型式检验

8.2.1 检验项目

型式检验项目为第6章中的全部项目。

8.2.2 检验条件

有下列情况之一时,进行型式检验:

a) 新建厂投产;

b) 荒料、生产工艺有重大改变;

c) 正常生产,每一年进行一次。

8.2.3 组批

同出厂检验。

8.2.4 抽样和样品制作

加工质量、外观质量的抽样同出厂检验。
性能和放射性的样品从检验批中随机抽取样品并按表10的规定制取双倍数量试样。
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表10 性能和放射性检验试样和方法要求

项  目 试样规格/mm 试样数量 检测方法 适用产品

材
料
物
理
性
能

体积密度

吸水率

压缩强度

干燥

水饱和

弯曲强度
干燥

水饱和

耐磨性

50×50×50;不满足要求时采用50×50×
板材厚度

5块 GB/T9966.3

50×50×50;最大粒径超过5时采用

70×70×70;最大粒径超过7时,采用

70×70×70并增加一倍试样数量;不满

足要求时采用叠加粘结的方式达到规

定尺寸

10块/20块 GB/T9966.1

350×100×30;或(10H+50)×100×
厚度(H)

10块 GB/T9966.2

50×50×(15~50) 4块 GB/T9966.4

毛光板

普型板

异型板

产
品
应
用
性
能

抗冻性能

50×50×50;最大粒径超过5时采用

70×70×70;最大粒径超过7时,采用

70×70×70并增加一倍试样数量

5块/10块 GB/T9966.1

耐冲击性能 200×200×板材厚度 6块 GB/T9966.14

防滑系数 100×100×板材厚度 3块 JC/T1050

耐污染性能 300×300×板材厚度 1块 附录A

抗渗性能 300×300×板材厚度 3块 7.3.9

尺寸稳定性 300×300×板材厚度 3块 附录B

耐久性能 300×300×板材厚度 3块 附录C

水泥粘结强度 300×300×板材厚度 5块 附录D

普型板

异型板

放射性 随形 2kg GB6566

毛光板

普型板

异型板

8.2.5 判定

性能和放射性试验结果中,均符合6.3、6.4相应要求时,则判定该批板材以上项目合格;有两项及

以上项目不符合6.3、6.4相应要求时,则判定该批板材为不合格;有一项不符合相应要求时,利用另一

组试样对该项目进行复检,复检结果合格时,则判定该批板材以上项目合格;否则判定该批板材为不

合格。
加工质量、外观质量检验结果的判定同出厂检验,符合明示等级时判定该批产品加工质量、外观质

量项目合格,不符合明示等级时判定该批产品不合格。
当加工质量、外观质量、性能、放射性所有项目均符合要求时,判定该批产品合格;当有不合格分项

时,判定该批产品不合格。
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9 标志、包装、运输与贮存

9.1 标志

9.1.1 板材外包装应注明:企业名称及地址、商标、标记;应有“向上”和“小心轻放”的标志并符合

GB/T191中的规定。

9.1.2 对安装顺序有要求的板材,应在每块板材上标明安装序号。

9.2 包装

9.2.1 按板材品种、等级等分别包装,并附产品合格证(包括产品标记、批号、使用部位、检验员、出厂日

期);板材光面相对且加垫。

9.2.2 包装应满足在正常条件下安全装卸、运输的要求。

9.3 运输

板材运输过程中应防碰撞、滚摔。

9.4 贮存

9.4.1 板材应在室内贮存,室外贮存应加遮盖。

9.4.2 按板材品种、规格、等级或工程安装部位分别码放。
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附 录 A
(规范性)

耐污染性试验方法

A.1 仪器设备

A.1.1 计时装置:精度不低于1min。

A.1.2 25mL滴管。

A.1.3 玻璃表面皿或其他合适容器5个。

A.1.4 污染试剂:食用植物油;茶水、橙汁、可乐等有颜色的水性饮料。

A.2 试验样品

长宽尺寸不小于300mm×300mm,厚度为实际厚度的1块板材作为试样。试样应在通风干燥的

环境下静置24h,保持表面干燥。

A.3 试验步骤

在试样中心和4个角距板边10mm的地方选择5个污染试验区,面积分别为100mm×100mm。
将试样水平放置,将每种污染试剂分别滴加2滴在试样的试验区中心部位,试剂覆盖面积约为

100mm2,每种污染试剂之间应保持足够的距离。用玻璃表面皿或其他合适容器盖上防止挥发,试样在

室温下放置2h后,在流动清水中冲洗并用软布轻擦,待表面干燥后,观察记录表面污染状况。

A.4 试验结果

记录5个污染试验区的状况,用以下描述:
———表面无污染;
———表面有污染。
当5个区域均为表面无污染时,试验结果为表面无污染;当5个区域有1个及以上区域有表面污染

时,试验结果为表面有污染。
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附 录 B
(规范性)

尺寸稳定性试验方法

B.1 仪器设备

B.1.1 试验设备应满足以下要求:

a) 如图B.1所示的仪器或其他满足试验要求的仪器设备;

b) 分度表4个,精度不小于0.01mm。

B.1.2 湿毛巾或毛毡。

B.1.3 喷水壶。

B.1.4 聚乙烯薄膜。

B.1.5 计时装置:精度不低于1min。

  标引符号说明:

M1、M2、M3、M4———分度表;

B ———侧面定位销;

C ———基准平面;

D ———板材;

F ———毛巾或毛毡;

G ———聚乙烯薄膜;

Y ———砝码或重物;

* ———支撑销。

图B.1 尺寸稳定性测量示意图

B.2 试验样品

试样长宽尺寸为300mm×300mm,厚度为实际厚度的3块板材,尺寸偏差±1mm。
31

GB/T18601—2024



B.3 试验步骤

B.3.1 将试样在温度为(23±2)℃,相对湿度为(50±5)%的环境中垂直存放24h。

B.3.2 将试样装饰面朝下按图B.1放置,其中支撑销的中心与试样边的距离为10mm左右。用喷水壶

将毛巾或毛毡湿润后铺贴在试样底面,盖上聚乙烯薄膜。

B.3.3 用砝码或重物固定试样一角(位置见图B.1),砝码或重物质量为100g~500g。按图B.1中位置

放置 M1、M2、M3、M44个分度表,M2、M4测量点位于侧边中部,用于测量试样水平方向的尺寸变

化,M1测量点位于试样装饰面中心,M3测量点位于装饰面一角,距边10mm左右,测量试样垂直方向

上的变化。

B.3.4 对放置好的 M1~M44个分度表进行调零记录,开始计时。6h后记录 M1~M44个分度表的

示值,试验过程中保持毛巾或毛毡湿润。

B.4 试验结果

B.4.1 试样的垂直位移D 按式(B.1)计算:

D= d3-d1 ………………………… (B.1)

  式中:

D ———试样试验后垂直位移,单位为毫米(mm);

d3———分度表 M3示值变化值,单位为毫米(mm);

d1———分度表 M1示值变化值,单位为毫米(mm)。

B.4.2 取3个试样的算术平均值作为位移值。
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附 录 C
(规范性)

耐久性能试验方法

C.1 仪器设备

C.1.1 光泽度仪:60°入射角、光孔直径不小于18mm。

C.1.2 计时装置:精度不低于1min。

C.1.3 耐紫外线老化箱:装有500W直管高压汞灯,灯管与箱体平行。

C.2 试验样品

长宽尺寸不小于300mm×300mm,厚度为实际厚度的3块板材作为试样。其中1块作为参考样

品,另2块作为老化试验样品。

C.3 试验步骤

C.3.1 将3块试样在温度(23±2)℃,相对湿度45%~70%环境条件下静置24h,保持表面干燥。取

2块老化试验样品中的1块作为光泽度样品,做好标记,另1块作为耐污染性样品。按GB/T13891的

规定检测光泽度样品的5个部位光泽度,取算术平均值作为老化前的光泽度值(G0)。

C.3.2 将2块老化试验样品直接放入500W 直管高压汞灯紫外线老化箱内,试样与灯管的距离为

500mm左右,试样表面空间温度为(45±2)℃。

C.3.3 恒温照射300h后,取出试样,在温度(23±2)℃,相对湿度45%~70%条件下放置2h。

C.3.4 将2块老化试验样品分别放在参考样品左右,对照外观的变化,记录外观颜色变化结果。

C.3.5 按GB/T13891的规定检测光泽度样品的5个部位光泽度,取算术平均值作为老化后的光泽度

值(G1)。

C.3.6 按照附录A的规定检测耐污染性样品的耐污染性能。

C.4 试验结果

C.4.1 光泽度下降率按式(C.1)计算:

G=
G0-G1

G0
×100 ………………………… (C.1)

  式中:

G ———光泽度下降率,%;

G0 ———老化前的光泽度平均值,光泽单位;

G1 ———经老化处理后的光泽度平均值,光泽单位。

C.4.2 以老化后试样的外观变化、光泽度下降率、耐污染性能作为试验结果。
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附 录 D
(规范性)

水泥粘结强度试验方法

D.1 仪器设备及材料

D.1.1 试验机:测量精度±1%,试样破坏载荷在设备示值的20%~90%范围内。

D.1.2 游标卡尺:最小分度值为0.02mm。

D.1.3 电子天平:最大量程1000g,最小分度值不大于10mg。

D.1.4 混凝土板:符合GB/T12954.1—2008中4.5.1的要求。

D.1.5 水泥基胶粘剂:符合GB/T24264的要求。

D.1.6 反应型树脂胶粘剂:符合GB/T24264中组合连接类型的要求。

D.1.7 金属连接件:符合GB/T32839中T型挂件的要求,两个竖板总面积不小于50mm×50mm。

D.1.8 齿形抹刀:带有6mm×6mm凹口,中心间距12mm的方齿形抹刀。

D.1.9 直角抹刀。

D.2 试验样品

长宽尺寸不小于300mm×300mm,厚度为实际厚度的5块板材作为一组试样。

D.3 试验步骤

D.3.1 将符合要求的混凝土板切割成长宽尺寸(100±1)mm×(100±1)mm,高度(30~50)mm的模

块5件,清除表面杂质,泡在清水中待用。

D.3.2 称取2kg水泥基胶粘剂,按使用说明要求与清水按比例混合搅拌,让胶粘剂熟化。

D.3.3 将板材试样装饰面向下平放,将拌和好的水泥基胶粘剂用直角抹刀在试样中部抹一层胶粘

剂,然后用齿形抹刀抹上稍厚一层胶粘剂。梳理胶粘剂表面和有效面积,粘接面积应不小于100mm×
100mm。

D.3.4 取出5个浸泡后的混凝土模块,将拌和好的水泥基胶粘剂用直角抹刀在一个面上抹一层胶粘

剂,然后分别放在5个试样的胶粘剂中间,压紧压实,用直角抹刀清除混凝土模块周边多余的胶粘剂。

D.3.5 试样在环境温度(23±2)℃、相对湿度(50±10)%的条件下养护27d。用符合要求的反应型树

脂胶粘剂将金属连接件与混凝土模块粘接,金属连接件应位于混凝土模块中心,继续养护24h。

D.3.6 养护结束后将试样放置在试验机上,夹紧上下卡具(如图D.1所示)。以0.5mm/min的速率对

试样施加载荷至试件破坏,观察破坏形式,记录破坏载荷值(F),精确到10N。

D.3.7 当破坏层发生在板材试样和混凝土模块之间时为有效试样,用游标卡尺测量粘结面中线上的长

宽尺寸,精确至0.1mm。

D.4 试验结果

D.4.1 每个试件的粘结强度按式(D.1)计算:

P=
F

l×b
………………………… (D.1)

  式中:

P ———粘结强度,单位为兆帕(MPa);

F ———破坏荷载,单位为牛(N);
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l ———粘结面长度,单位为毫米(mm);

b ———粘结面宽度,单位为毫米(mm)。

D.4.2 当每组试验有效试样不少于3块时,取有效试样的算术平均值作为每组试样的结果,保留两位

有效数字。

  标引说明:

F ———载荷方向;

1 ———金属连接件;

2 ———反应型树脂胶粘剂;

3 ———混凝土模块;

4 ———水泥基胶粘剂;

5 ———板材。

图D.1 粘结强度试验示意图
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